Biatystok, 22 wrzes$nia 2016 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr UE-3710-1/16

PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE "BISTAR" SPOtKA KOMANDYTOWA zaprasza do sktadania
ofert w postepowaniu na dostawe wraz z montazem i uruchomieniem linii do

wyttaczania profili optycznych z PC i TPE

I. Informacje ogéine

1. Niniejsze postepowanie ofertowe NIE jest prowadzone zgodnie z ustawg z dnia 29 stycznia 2004 r.
Prawo zamoéwien publicznych.

2. Zakup objety zaméwieniem ma byé wspétfinansowany w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewodztwa Podlaskiego na lata2014-2020, O$ Priorytetowa | Wzmocnienie
potencjalu i konkurencyjnosci gospodarki regionu, Dziatanie 1.3 Wspieranie inwestycji w
przedsiebiorstwach

3. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie internetowej Zamawiajgcego: www.bistar.com.pl oraz

wywieszono na tablicy ogtoszen w jego siedzibie.

4. Informacje o zamdéwieniu opublikowano w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej (link).

5. Termin realizacji dostawy: do 15 grudnia 2016 r.

II. Przedmiotem zaméwienia jest dostawa wraz z montazem i uruchomieniem linii do
wyttaczania profili optycznych w technologii koekstruzji PC + TPE, w sklad ktérej wchodza

miedzy innymi:

1. WYTLACZARKA JEDNOSLIMAKOWA GLOWNA o nastepujacych parametrach:

a) cylinder fi min. 45 mm, szlifowany, azotowany, z min. 4 strefami termoregulacji

b) slimak 045-25D azotowany,

c) panel sterowania PLC z kolorowym wyswietlaczem dotykowym min. 7”, zintegrowany ze
sterowaniem pozostatych cementdw linii,

d) silnik min.10 kW/AC, z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem,

e) Reduktor o osiach rdwnolegtych z niezaleznym tozyskiem oporowym,

f) min. 4 niezalezne strefy regulacji temperatury cylindra

g) niezalezne grzatki dla kazdej strefy,

h) izolowana obudowa cylindra, niezalezna dla kazdej strefy

i) panel sterowania z elektronicznymi regulatorami temperatury, uktadem sterowania silnika
AC i wyswietlaczem predkosci roboczej slimaka

j) blok do koekstruzji

k) lej zasypowy ze stali nierdzewnej

1) wydajnos¢ maksymalna nie mniejsza niz 40 kg poliweglanu na godzine

2. WYTtACZARKA JEDNOSLIMAKOWA - KOEKSTRUDER o nastepujacych parametrach:
a) $rednica slimaka min. 20 mm
b) cylinder azotowany z min. 3 strefami termoregulacji o srednicy odpowiedniej do $rednicy
Slimaka
c) $limak o dtugosci min. 20 D azotowany
d) silnik o mocy min 1,5 kW/ AC z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem
e) reduktor


http://www.bistar.com.pl/
http://ted.europa.eu/udl?uri=TED:NOTICE:344985-2016:TEXT:PL:HTML&src=0

f) panel sterowniczy

g) lej zasypowy ze stali nierdzewnej

h) kolumna wsporcza z regulacjg wysokos$ci za pomocg mechanizmu srubowego
i) izolowana obudowa cylindra ze stali nierdzewnej

j) wydajnosé maksymalna nie mniejsza niz 6 kg TPE na godzine.

3. STOt KALIBRUJACY o nastepujacych parametrach:

a)
b)
c)
d)

wyposazony w panel sterowania PLC zsynchronizowany z wytfaczarkg

wykonanie stotu ze stali ocynkowanej potomieniowo,

system mocowania kalibratoréw,

zbiornik zlewowy na wode ze stali nierdzewnej o pojemnosci min. 100 | zamontowany
wewnatrz podstawy,

min. 8 dystrybutoréw wody z regulatorami przeptywu i miernikiem temperatury i ci$nienia
wody,

min. 16 dystrybutorow prdézni na dwdch kolumnach ze stali nierdzewnej z zaworami i
miernikiem prézni,

pompa prézniowa,

pompa obiegowa z wymiennikiem ciepta i centralka termostatujgca CHILLER do chtodzenia
kalibratoréw

tunel suszacy do profili z wentylatorem

dtugosé¢ wanny minimum 3200 mm

4. ODCIAG o nastepujgcych parametrach:

a)
b)

c)

Odciag typu gasienicowego o powierzchni kontaktu min. 1200 x 120 mm

Panel sterowania PLC zsynchronizowany z wyttaczarkg i pozostatymi modutami linii, tak, aby
zmiana predkosci odciggu byta proporcjonalna do zmiany predkosci wyttaczarki.
Podnoszenie ggsienicy gérnej realizowane pneumatycznie mechanizmem samonastawnym,
dopasowujgcym sie do wysokosci profili,

Segmenty gasienicy wyposazone w naktadki gumowe wymienne.

Naped gasienic niezaleznymi przektadniami redukcyjnymi

Silnik napedowy min. 3kW/AC, z wymuszonym chtodzeniem, sterowany falownikiem,
Wbudowana szafa elektryczna z PLC,

Wyswietlacz predkosci.

5. ZESPOt TNACY o nastepujacych parametrach:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)

h)

Ciecie za pomocg pity tarczowej

Sterowanie PLC zsynchronizowane z wyttaczarka i pozostatymi modutami linii
Wdzek pity poruszany pneumatycznie, na prowadnicach tocznych

Urzadzenie dociskowe blokujgce profil na wejsciu i na wyjsciu

Silnik min. 1,5kW/AC,

Ruch pity realizowany pneumatycznie

Tarcza pity min fi 350mm do ciecia zamontowana bezposrednio na wale silnika. Nie
dopuszcza sie przektadni pasowych.

System odsysania opitkdéw z wyciggiem,

6. STOL ZRZUTOWY o nastepujacych parametrach:
a) Min. dtugosc profili 3m
b) min. szeroko$¢ czesci uchylnej: 200mm, wykonanie ze stali nierdzewnej lub aluminium.
¢) Mechanizm uchylny napedzany pneumatycznie
a) Zbiornik na profile w ramie urzadzenia.

7. NARZEDZIA DO WYTLACZANIA PROFILI o nastepujacych parametrach:



Narzedzia do nadawania ostatecznego ksztattu profili wykonywanych w technologii koekstruzji,
idealnie dopasowane do potrzeb Wnioskodawcy. Narzedzia bedg dopasowane do wyzej opisanej linii
do wyttaczania.
Parametry techniczne:
a) gtowica do koekstruzji wykonana ze stali nierdzewnej, kompletna z grzatkami. Oddzielne
gtowice do kazdego rodzaju profilu
b) kalibratory kazdego z narzedzi, niezalezna strefa chtodzenia i prézniowa.
c) watek moletujacy do nadawania struktury przestrzennej na powierzchni ttoczonych profili
pracujgcy w linii
d) narzedzia majg pochodzié¢ od producenta wyttaczarki
Rysunki przedstawiajgce narzedzia wraz z zaznaczonymi wartosciami tolerancji wymiarowej
przedstawione zostaty w zatgczniku nr 3

8. TESTY AKCEPTACYJNE

W ofercie powinny by¢ wliczone testy akceptacyjne w zaktadzie producenta przed dostawa linii. W
czasie testéw bedg podlegac ocenie funkcjonalnos¢ linii oraz zgodnos¢ wszystkich wyttoczonych
profili z zatozeniami.

9. URUCHOMIENIE, SZKOLENIE | KNOW-HOW.
Oferta powinna uwzgledniaé uruchomienie linii w zaktadzie kupujacego przez technika dostawcy w
czasie min. 6 dni roboczych z czego szkolenie i know-how min. 4 dni (1 dzien na kazde narzedzie).

lll. Warunki udziatlu w postepowaniu

1. Z udziatu w postepowaniu wykluczone zostang podmioty powigzane osobowo i kapitatowo z
zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy
beneficjentem lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu beneficjenta lub
osobami wykonujagcymi w imieniu beneficjenta czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spoéfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akgji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

2. Istnienie lub brak powigzan o ktérych mowa powyzej ocenione zostanie na podstawie
oswiadczenia ztozonego przez wykonawce na formularzu oferty
3. O udzielenie zaméwienia mogg ubiegac¢ sie wykonawcy, spetniajgcy warunki udziatu w

postepowaniu dotyczgce zdolnosci technicznej lub zawodowej. W tym zakresie Zamawiajgcy stawia
warunek posiadania nastepujgcego doswiadczenia:
a) Wykonawca ma sie wykaza¢ dostawg w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu
sktadania ofert, a jezeli okres prowadzenia dziatalnosci jest krétszy - w tym okresie: -minimum
jednej kompletnej linii do wyttaczania profili z PC, PMMA lub TPE o wydajnosci nie mniejszej niz
35 kg na godzine ORAZ minimum jednej kompletnej linii z mozliwoscig wyttaczania w procesie
koekstruzji o wydajnosci tgcznej minimum 40 kg na godzine,

4, W celu potwierdzenia spetniania powyzszego warunku wykonawca przedstawi wykaz dostaw
wykonanych w okresie ostatnich 3 lat przed uptywem terminu sktadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krotszy - w tym okresie, wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat
wykonania i podmiotéw, na rzecz ktérych dostawy zostaty wykonane, oraz zatgczeniem dowoddw
okreslajgcych czy te dostawy zostaty wykonane nalezycie, przy czym dowodami, o ktérych mowa, s3
referencje badz inne dokumenty wystawione przez podmiot, na rzecz ktérego dostawy lub ustugi byty
wykonywane, a jezeli z uzasadnionej przyczyny o obiektywnym charakterze wykonawca nie jest w
stanie uzyskac tych dokumentéw - oswiadczenie wykonawcy;



IV. Opis sposobu porozumiewania sie z wykonawcami

1. Kontakt z wykonawcami jedynie drogg korespondencji pisemnej na adres spétki lub mailowo na
adres ogloszenia@bistar.com.pl
V. Opis sposobu skladania ofert

1. Oferta powinna by¢ ztozona na formularzu, ktérego wzér stanowi zatgcznik nr 1 do niniejszego
zapytania.

2. Wraz z ofertg wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ szczegotowa specyfikacje oferowanych
urzgdzenh tak, aby Zamawiajgcy mogt bez watpliwosci oceni¢, czy oferowana linia spetnia wymagania
okreslone w zapytaniu.

3. Oferty nalezy dostarczy¢ (osobiscie, pocztg lub kurierem na adres spofki lub pocztg elektroniczng

na adres Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,BISTAR” s.k., ul. Nowosielska 2 A, 15-617 Biatystok,
Polska do dnia 07 listopada 2016 r. do godziny 10:00.

4. W przypadku przestania oferty pocztg, kurierem lub dostarczenia jej osobiscie oferte nalezy
dostarczy¢ w zamknietej kopercie oznaczonej napisem ,OFERTA NA DOSTAWE LINII DO
WYTLACZANIA PROFILI OPTYCZNYCH Z PC i TPE. Nie otwiera¢ przed 07 listopada 2016 r. godz. 10:00
(wpisac termin otwarcia ofert)
5. Adres spotki na ktory nalezy przesyta¢ oferte pocztg lub kurierem:
Przedsiebiorstwo Wielobranzowe , BISTAR” s.k., ul. Nowosielska 2 A, 15-617 Biatystok, Polska
6. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert cze$ciowych
7. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych
VI Termin sktadania i otwarcia ofert.
1. Oferty nalezy ztozy¢ do godziny 10:00 w dniu 07 listopada 2016 r.
2. Publiczne otwarcie ofert nastgpi tego samego dnia o godzinie 10:15 w siedzibie Zamawiajgcego
VII. Kryteria oceny ofert
1, Zamawiajgcy dokona oceny:
a) spetniania warunkéw udziatu przez wykonawcow oraz
b)  zgodnosci ofert z warunkami okreslonymi w niniejszym zapytaniu
2. Zamawiajgcy, w trakcie badania i oceny ofert, moze zwréci¢ sie do wykonawcow o wyjasnienie ich
tresci.
3. Sposrod ofert, ktére nie podlegng odrzuceniu Zmawiajgcy wybierze oferte najkorzystniejsza
stosujgc nastepujace kryteria oceny:
a) Kryterium nr 1: Cena. Waga kryterium: 60%

przy czym ilo$¢ punktdw zostanie wyliczona wg wzoru:
Omin

gdzie:

Pc —ilo$c punktéw za kryterium ,,Cena”
Omin — cena oferty z najnizszg ceng

O- cena oferty ocenianej

0,6 — waga kryterium

b) Kryterium nr 2: efektywnosc energetyczna. Waga kryterium: 40 %
przy czym ilo$¢ punktow zostanie wyliczona wg wzoru:



gdzie:
Pc —ilosc punktéw za kryterium ,,efektywnos¢ energetyczna”
O —ilos¢ przyznanych punktéw za zuzycie energii elektrycznej (za Srednie zuzycie energii
elektrycznej w czasie pracy z petng wydajnoscig réwne 30 kW i wiecej - 10 pkt, za kazdy 1 kW
ponizej 30 - 10 pkt dodatkowo)
O max- maksymalna ilos¢ przyznanych punktéw za zuzycie energii elektrycznej
0,4 — waga kryterium
4. Za oferte najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra otrzyma najwiekszg ilos¢ punktéw
wyliczonych zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 3.
VIIl. Okreslenie warunkéw zmian umowy zawartej w wyniku przeprowadzonego postepowania o

udzielenie zaméwienia publicznego.

Zamawiajacy nie przewiduje zmian umowy.

Biatystok, 2016-09-29
Podpis



Zatacznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr UE-3710-1/16

FORMULARZ OFERTOWY
Dane Wykonawcy:
NBZWE oottt e e s s e
SIEAZIDA ..o e s
Numer telefonu .......ccocveceiininceinnene. nUMer faksu ....ccooveivceiiiieicciicece e
Adres e-mail.......c.coocevieiciiiniiencic e
PRZEDMIOT OFERTY
Oferta wsprawie na dostawe wraz z montazem i uruchomieniem linii do

wyttaczania profili z PC + TPE zgodnie z warunkami postepowania przetargowego nr UE-3710-1/16

Kwota netto Zuzycie energii
Dostawa kompletnej linii do wyttaczania profili z PC + 1] elektrycznej
TPE na warunkach okreslonych w zapytaniu [kw]

ofertowym nr UE-3710-1/16

Oferujemy wykonanie przedmiotowej ustugi za CENE NELLO: ....coeovviiieiiciiiiie e zt

JSTOMWNIE: ittt ettt e e e sttt e e s ssabae e s seaabeeessaaes

1. Oswiadczamy, iz oferta zawiera wszystkie koszty zwigzane z wykonaniem dostawy.

2. Oswiadczamy, ze zapoznalismy sie z wszystkimi warunkami zamoéwienia i akceptujemy je bez
jakichkolwiek zastrzezen.

3. Oséwiadczamy, zeoferta zawiera/nie zawiera’ informacji stanowigcych tajemnice
przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji.

4. Oswiadczamy, iz podmiot przez nas reprezentowany jest powigzany/nie jest powigzany i
osobowo i/lub kapitatowo z zamawiajgcym (zgodnie z definicjg powigzania okreslong w pkt. Ill.1
zapytania ofertowego UE-3710-1/16).

)

)

/miejsce i data/ / podpis 0séb uprawnionych do reprezentowania wykonawcy /

— Niepotrzebne skreslié¢



Zatacznik nr 2 do siwz
DOSWIADCZENIE

Postepowanie o udzielenie zamowienia na dostawe wraz z montazem i uruchomieniem linii do wyttaczania
profili optycznych z PC i TPE

Nr postepowania przetargowego: UE-3710-1/16

dane adresowe Wykonawcy

Ja/My nizej podpisani:

(Nazwa, adres wykonawcy)
jako - upowazniony/upowaznieni na pismie lub wpisani w rejestrze
w imieniu reprezentowanej przeze mnie firmy oswiadczamly, ze reprezentowany przez nas
wykonawca zrealizowat, w ciggu ostatnich trzech lat przed uptywem terminu sktadania ofert
w postepowaniu Nr UE-3710-1/16, nastepujgce dostawy odpowiadajgce swoim rodzajem
i wartoscig dostawom stanowigcym przedmiot zamowienia:

Warto$é Termin
. Wydajnos¢ | Koekstruzja | zrealizowanych | wykonania Zamawiajgcy
LP | Opis dost
pis dostawy kg/h TAK/NIE dostaw dostaw - adres, telefon
(w zt netto) (data)
1
2
3

Do niniejszego wykazu dotgczam dowody okreslajace ze te dostawy zostaty wykonane nalezycie.

(Miejsce, data) (Podpis osoby uprawnionej do wystepowania w imieniu Wykonawcy)




